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前  言 

 

本文件依据 CNAS-CL01《检测和校准实验室能力认可准则》和 CNAS-CL06 《测

量结果的溯源性要求》中的要求，并结合轻纺（纺织/皮革/鞋类）实验室测量设备

的特性而制定。 

本文件给出了轻纺实验室纤维、纺织品、皮革、鞋类产品检测涉及的主要设备

的计量溯源或核查建议,以指导实验室对测量设备的校准或核查能采用合理的方法

或途径，保证实验室检测结果的准确可靠。 

本文件给出的技术建议仅供相关方参考，不是认可要求和评审依据。 

本文件由中国合格评定国家认可委员会提出并归口。 

本文件主要起草单位：中国合格评定国家认可中心、中国纤维检验局。 

本文件主要起草人：富巍、贺甬、张明霞、周硕、孔丽萍、秦言华、林志国、

王阳、周思旭、文吉。 
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轻纺实验室测量设备的计量溯源或核查工作指南 

 

1  范围 

1.1 本文件适用于轻纺（纺织/皮革/鞋类）实验室（以下简称轻纺实验室）对测

量设备的计量溯源或核查。 

1.2 本文件给出了轻纺实验室测量设备计量溯源或核查方式的建议，以及工作程

序、方法和一般原则。目的是指导相关实验室科学合理、有效地开展测量设备的

计量溯源或核查工作，也可供认可评审员参考使用。 

1.3 本文件的附录《轻纺实验室测量设备校准（检定）和核查目录》供相关方参

考使用，不是认可要求和评审依据。 

1.4 相关法规或标准有专门规定的，以其规定为准。 

2  规范性引用文件 

下列文件中对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件仅注日

期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括修改单）

适用于本文件。 

CNAS-CL01 《检测和校准实验室能力认可准则》 

CNAS-CL06 《测量结果的溯源性要求》 

CNAS-CL10 《检测和校准实验室能力认可准则在化学检测领域的应用说明》 

CNAS-CL18 《检测和校准实验室能力认可准则在纺织检测领域的应用说明》 

CNAS-CL52 《CNAS-CL01<检测和校准实验室能力认可准则>应用要求》 

3  测量设备管理的基本原则和方法 

3.1 测量设备的分类 

建议实验室对测量设备进行分类管理，按照其使用情况、技术特性（如稳定

性）和对检测结果及其不确定度的重要程度，进行分类，并建立不同的管理要求。

本文件将测量设备分为 A、B、C 三类，作为分类管理的示范。 

3.1.1 A 类测量设备 

测量设备根据相关法规，属于强制检定管理的计量器具和设备，属于A类测

量设备。 

3.1.2 B 类测量设备 

满足以下条件的测量设备，属于B类测量设备： 

a）直接用于测量被测量的设备； 

b）用于修正测量值的设备； 
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c）用于从多个测量值计算获得测量结果的设备； 

d）对检测结果的有效性和不确定度有显著贡献的设备。 

3.1.3 C 类测量设备 

A、B类之外的测量设备，通常都属于C类测量设备，C类测量设备一般具有以

下特点： 

a）使用一般工作计量器具（如钢直尺、卡尺、工作用玻璃液体温度计等）

即可校准或核查其计量性能的仪器； 

b）虽然具有明确的技术要求，但不是测量仪器的设备，如样品前处理用的

振荡、粉碎、过滤、切割等功能，以及振荡器、烘箱（对温度和精度无要求的辅

助性设备）、氮吹仪、旋转蒸发仪等； 

c）对检测结果的不确定度贡献很小的设备； 

d）对检测结果的有效性几乎没有影响的设备； 

e）无量值要求的辅助测量设备。 

3.2 分类管理要求 

3.2.1 A 类测量设备的管理要求 

    A类测量设备中，属于强制检定管理的计量器具的测量设备，按相关法规规

定执行。 

3.2.2 B 类测量设备的溯源管理要求 

3.2.2.1 校准方案的基本要求 

实验室制定的校准方案要覆盖所有对检测结果有重要影响的设备，实验室可

根据设备使用情况和稳定性、可靠性等因素自行确定校准周期，但应确保校准周

期内的可靠性。校准的结果应进行确认。校准计划、校准证书以及校准证书的确

认等记录统一归档。 

3.2.2.2 校准方案的制定 

实验室应根据现有的设备制定相应的校准方案。校准方案包括设备名称、设

备型号、设备编号、溯源方式、校准参量、测量范围、最大允差、校准周期等内

容,以满足CNAS-CL01、CNAS-CL52以及相关应用说明和标准的要求。 

3.2.2.3 校准服务方的选择 

校准服务方应满足CNAS-CL06第4.3条规定的溯源途径，需索取和评价服务方

的资质和能力范围，应保留相关资质证明材料和评价记录。 

3.2.2.4 校准的实施 

实验室应根据检测标准的要求将设备需校准的参量、测量范围、最大允差、

特定的使用要求等技术信息提供给校准服务方，以利于校准服务方按照实验室的

要求进行校准。 

当实验室实施内部校准时，应满足CNAS-CL31的要求。 
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3.2.2.5 校准证书的确认，确认的内容包括但不限于： 

a) 是否按照实验室提供的技术信息予以校准，满足实验室检测要求； 

b) 是否提供了测量不确定度信息； 

c) 适用时，是否提供修正值/修正因子或示值误差、校准曲线等； 

d) 确认校准证书是否能满足相关检测标准要求，并能作出相应判断结果； 

e) 如果测量仪器因没有检定规程/校准规范等原因，以非校准证书的形式作

为溯源证明时，实验室应确认其技术有效性（技术上是否能够等效为校准证书），

以及是否满足使用要求； 

f) 对于不满足方法要求的测量设备，必要时需对已出具的检测结果进行追

溯并对该测量设备作出妥善处置。 

3.2.3 C 类测量设备的管理要求 

C类测量设备通常可以不定期校准，可按以下方式管理： 

a）投入使用时，做首次校准或验收核查，使用中无明显异常，不需再次校

准； 

b）定期功能性核查，制定作业指导书，由专门的人员按计划实施，留有记

录并判定设备是否正常； 

c）每次使用前检查，一般由设备使用人员实施。 

3.3 测量设备的期间核查 

    测量设备的期间核查仅针对A类和B类设备，目的是保持设备性能的可信度。 

3.3.1 设备期间核查的基本要求 

期间核查是测量设备校准或核查后对其测量功能和性能的核查，其目的是为

了维持设备的性能和状态。实验室可根据测量设备的稳定性、期间核查的成本、

风险、核查标准的可获得性、校准周期的长短等因素来确定进行期间核查设备的

范围及核查频次。 

测量设备实验室应制定期间核查计划，并针对具体的设备或计量参数的各自

特点,从经济性、实用性、可靠性、可行性等方面综合考虑制定具体的期间核查

作业指导书。期间核查计划和记录统一归档保存。 

3.3.2 确认期间核查设备需要考虑的因素 

a）使用频繁； 

b）检定或校准周期较长（如≥2年）； 

c）使用环境严酷或使用环境发生剧烈变化； 

d）使用过程中容易受损、数据易变或对数据存疑的； 

e）脱离实验室直接控制后返回的； 

f）稳定性差的设备； 

g）近几次连续校准数据趋势不良的设备。 
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3.3.3 设备期间核查方法 

a）校准核查法 

实验室具有被核查测量设备校准用的标准仪器，则可选常用的测量点对其进

行校准核查。当核查点的测量结果不超过测量设备的最大允许误差时，则核查通

过。 

b）参考值核查法 

采用参考值为 refX ，稳定性较好的核查标准（如标准样品），用被核查设备

对核查标准进行测量得到测量值为 labX ，被核查设备的最大允许误差为 ，若

lab refX X   ，则核查通过。
 

c）设备比对法 

如果实验室有准确度相当的同类n（n≥3）台（套）测量设备，可以采用设备

比对法。即用多台同类测量设备测量同一稳定样品，参照CNAS-GL02给出的方法

进行结果评价。 

4 测量设备校准或核查目录（附录） 

轻纺实验室涉及到的设备很多，本文件不可能全部列出。 

本文件的附录仅给出部分典型设备的校准或核查建议，供参考使用。 

 

附录A：纤维类设备校准或核查目录 

附录B：纺织类专用设备校准或核查目录 

附录C：纺织类通用设备校准或核查目录 

附录D：轻纺实验室化学类设备校准或核查目录 

附录E：皮革/鞋类设备校准或核查目录 
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附录 A：（资料性附录） 

表 A.1 纤维类设备校准或核查目录 

 

序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

1 

棉花分级人

造光源 
光照度   ±100 lx 核查 使用照度计核查 使用前或每季度  

(照度计) 光照度 0～2000 lx ±4% 校准 
JJG245-2005 光照度计

检定规程 
1 年  

2 
马克隆值测

定仪 
马克隆值 / 允差为±0.1 核查 使用标准棉样核查 使用前或每季度  

3 
原棉杂质分

析机 

含杂率 / ±0.31% 校准 

JJG（纤检）07-2012 纤

维杂质分析机检定规程 
2～3 年 

 

隔距 / 符合 GB/T 6499-2012 附

录 A 要求 

校准  

转速 / 校准  

4 
罗拉式纤维

长度分析仪 

长度 0～47 mm ±0.5 mm 

校准 

JJF（纺织）024-2015 罗

拉式纤维长度分析仪检

定规程 

2～3 年 

 

压力 

输棉罗拉：70 N 

 

 

前罗拉：12 N  

后罗拉：20 N  
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

5 

大容量棉花

综合测试仪

（HVI） 

色特征、杂

质、马克隆

值、长度、

比强度 

  

长度±0.41 mm； 

整齐度±1.4； 

强度±1.2 gf/tex； 

马克隆值±0.1； 

Rd ±0.4,+b±0.4 

核查 

用色特征标准瓷板、杂质

标准瓷板、马克隆值、长

度及比强度标准棉样进

行核查 

使用前或每超过

500 次 
 

6 

原棉水分测

定仪（电测

器） 

回潮率 3.0%～13.0% 

3.0%～6.0% ±0.2%  

6.1%～11.0% ±0.1% 

11.1%～13.0% ±0.2% 

校准 

JJG845-2009原棉水份测

定仪检定规程 
1 年 

 

电压 30 V ±1 V 校准  

温度   
-30℃～-10℃ ±2℃   

-10℃～50℃ ±1℃ 
校准  

7 
棉包水份测

定仪 

回潮率 3.0%～13.0% 

3.0%～6.0% ±0.2% 

6.1%～11.0% ±0.1% 

11.1%～13.0% ±0.2% 

校准 

JJG（纤检）10-2010 棉

包水份测定仪检定规程 
1 年 

 

电压 90 V ±1V 校准  

温度  ±1℃ 校准  

8 
气流式纤维

测定仪 
长度 

流量高端 

流量中段 

流量低端 

±2% 

±3% 

±4% 

核查 

用标准细度棉样核查或

参照 JJF1052-1996 气流

式纤维细度测定仪校准

规程 

使用前  
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

9 
梳片式羊毛

长度分析仪 
长度 10~150 mm ±1 mm 校准 

JJF（纺织）025-2015 梳

片式羊毛长度分析仪 
2～3 年  

10 

纤维细度分

析仪 
长度 0~72 μm <2 μm 校准 

JJF(纺织)065-2014 纤

维细度分析仪校准规范 
2～3 年 

每 6个月用测微尺核

查 1 次 

（测微尺） 长度   ±0.01 μm 校准 外部校准 2～3 年  

11 纤维切断器 长度 

20 mm     

±0.01 mm 核查 
JJF（纺织）022-2012 纤

维切断器校准规程 
1 年  30 mm      

40 mm 

12 投影显微镜 长度 / / 核查 用测微尺核查 6 个月  

13 气流仪 长度 

流量高端 

流量中段 

流量低端 

±2% 

±3% 

±4% 

核查 

用标准毛条进行标定，得

出气流仪液面高度读数

与纤维直径的对照表或

参照 JJF1052-1996 气流

式纤维细度测定仪校准

规程 

6 个月  

14 
毛绒束纤维

强力机 

力 
100 N 

300 N 
±1% 校准 

JJF (纺织) 18-1985 

Y162 型束纤维强力试验

机检定方法 

1 年 

 

长度 0～100 mm ±0.1mm 校准  

速度 
300～16800 

mm/min 
±3% 校准  
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

15 

白度测定仪 白度 / ±0.5 校准 
 JJG(纺织)039-1990 白

度测定仪规定规程 
2～3 年 

用标准白板核查每

年 1 次，示值误差≤

0.5， 重复性误差小

于等于 0.1 

（标准白

板） 
白度 / / 校准 

JJG512-2002 白度计检

定规程 
2～3 年  

16 摇黑板机 
长度 

长 1359 mm 

宽 463 mm 

厚 37mm 

±5 mm 

±13mm 

±1.5mm 

核查 参照 JJF(纺织）046-2016

生丝摇黑板机校准规范 
1 年 

 

 

转速 100 r/min ±5 r/min 核查 

17 黑板室 照度 

均匀：20 lx 均匀：±2 lx  

清洁洁净：±150 lx 
核查 用照度计核查 使用前  

清洁洁净：400 lx 

18 纤度机 

周长 1125 ±1 mm 核查 

JJG（纺织）054-1993 纤

度机检定规程 

1 年  

速度 0～500 mm/min ±2 mm/min 校准 2～3 年 每年核查 1 次 

计数器 1～999 转 ±1 转 核查  1 年  

19 生丝纤度仪 纤度 5～99.5 den ±0.5 den 校准 
JJG（纺织）053-1993 生

丝纤度仪检定规程 
1 年 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

20 
亚麻纤维细

度测量仪 
细度 / / 核查 

用细度校准样品核查或

参照 JJG (纤检)03-2012

亚麻纤维气流细度仪检

定规程 

1 年或使用前  

21 
化纤条干均

匀度测试仪 
罗拉速度 50～400 m/min 

±8 m/min 

±4 m/min 
校准 

JJF（纺织）034-2012 电

容式条干仪计量检定标

准器校准规范 

1 年  

22 
卷曲收缩测

试仪 

长度 0～500 mm ±2 mm 校准 

JJG（纺织）068-1998 卷

曲收缩测试仪 
1 年 

 

负荷 

25 cN 

500 cN 

2500 cN 

±0.5 cN 

±5 cN 

±25 cN 

校准  

23 
长丝强伸度

仪 

力 

3000 N 

±1% 校准 
JJF（纺织）047-2012 电

子式单纱强力机（仪）校

准规程 

1 年 

 500 N 

100 N 

长度 0～999 mm ±0.5 mm 校准  

速度 0～500 mm/min ±4% 校准  

24 卷曲弹性仪 
力 

5 mN       ±0.01 mN    

校准 JJG（纺织）050-1991 卷

曲弹性仪 
1 年 

/ 

10 mN       ±0.02 mN   / 

＞10 mN ±0.05 mN / 

长度 50 mm 0.01 mm 校准 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

25 干热收缩仪 长度   ±0.025 mm 核查   1 年 / 

26 缕纱测长机 

长度 1000 mm ±2 mm 校准 JJG-027-1989 缕纱测长

机检定规程 
2～3 年 每年核查 1 次 

张力 0-100 cN ±1% 校准 

27 

全自动单纤

维万能测试

仪 

力 100 cN ±1% 校准 
JJG（纤检）04-2012 电

子式单纤维强力仪检定

规程 

1 年 每年核查 1 次 

长度 0～99 mm ±0.1 mm 校准   

速度 0～500 mm/min 5% 校准   

28 
单纤维强力

试验机 

力 1000 N ±1% 校准 
JJF（纺织）16-2010 电

子式单纤维强力仪校准

规程 

1 年 每年核查 1 次 

长度 0～99 mm ±0.1 mm 校准 1 年  

速度 0～500 mm/min ±5% 校准 1 年  

29 复丝强力机 

力 0～500 N ±0.1 N 校准 
JJF（纺织）047-2012 电

子式单纱强力机（仪）校

准规程 

1 年 每年核查 1 次 

长度 0～200 mm ±0.5 mm 校准 1 年  

速度 50～500 mm/min ±4% 校准 1 年  

30 

INSTRON 电

子万能材料

试验机 

力 
3000 N 

±1% 校准 
JJF（纺织）047-2012 电

子式单纱强力机（仪）校

准规程 

1 年 每年核查 1 次 
500 N     100 N 

长度 0～999 mm ±0.5 mm 校准 1 年  

速度 0～500 mm/min ±4% 校准 1 年  
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附录 B：（资料性附录） 

表 B.1 纺织类专用设备校准或核查目录 

 

序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

1 厚度计 

长度 (0～100) mm ±0.015 mm 

校准 
JJF(纺织)020-2010 织物

厚度仪校准规范 
2～3 年 / 

压脚面积 2000 mm2 ±20 mm2 

加压压强 1 kPa ±0.01 kPa 

加压时间 30 s ±5 s 

2 

织物纱长测

定仪（卷曲

度测试仪） 

长度 1000 mm ±2.5 mm 

校准 
JJF(纺织)021-2006 织物

纱长测定仪校准规范 
2～3 年 / 

张力 (0～250) g ±6% 

3 密度镜 长度 (0～50) mm ±0.1 mm 首次校准 

JJF(纺织)023-2010 往复

移动式织物密度镜校准规

范 

/ / 

4 圆盘取样器 面积 100 cm2 ±1% 首次校准/核查 
JJF(纺织)061-2010 圆盘

取样器校准规范 
/ 

定期核查圆盘取样器

的直径（1 次/年） 

5 
 电子万能

材料试验机 

力 (0～10000) N ±1% 

校准 
JJG475-2008 电子万能材

料试验机检定规程 
1 年  拉伸速度 (0～300) mm/min ±10% 

挟持距离 (75～200) mm ±1 mm 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

6 
落锤式织物

撕裂仪 

试样切口长

度 
20 mm ±0.5 mm 

首次校准 
 JJF(纺织)049-2012 摆锤

式织物撕裂仪校准规范 
/ / 

顶边距离 104 mm ±1 mm 

铁铗夹距 3 mm ±0.5 mm 

7 织物胀破仪 

胀破强度 (0～2000) kPa ±2% 

校准 
JJF(纺织)048-2012 织物

胀破强力仪校准规范 
1 年 / 

胀破时间 20 s ±5 s 

胀破高度 ＜70 mm ±1 mm 

体积增长速

率 

(100～500) 

cm3/min 
±10% 

8 
织物折皱弹

性仪 

负荷 10 N ±0.05 N 

校准 
JJF（纺织）032-2006 垂直

法折皱弹性仪校准规范       
1 年 / 加压时间 5 min ±5 s 

测角分度值 (0～180)° ±1° 

9 袜子横拉仪 

长度 (25～300) cm ±1 cm 

校准 
   JJF(纺织)017-2006 

袜子横拉仪校准规范 
1 年 / 

拉杆移动速

度 
40 mm/s ±2 mm/s 

拉力 
25 N ±0.5 N 

33 N ±0.65 N 

10 
静水压透水

性测试仪 

水压上升速

率 
6.0 kPa/min ±0.3 kPa/min 校准 / 1 年 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

11 

织物抗湿性

测试仪（淋

雨仪） 

喷淋时间 27.5 s ±2.5 s 核查 / 1 年 / 

12 
织物透气量

仪 

压力 (50～500) Pa ±2% 

校准 
JJF(纺织)037-2006 低压

织物透气量仪校准规范 
1 年 / 

流量 / ±2% 

13 
热阻和湿阻

测试仪 

试验板温度 / ±0.1 ℃ 

校准 
JJF(纺织)063-2012 纺织

品热阻、湿阻仪校准规范 
1 年 / 

气流速度 1 m/s ±0.05 m/s 

气流温度 / ±0.1 ℃ 

气候室湿度 / ±3% 

14 透湿仪 

温度 20-38 ℃ ±2 ℃ 

校准 / 1 年 / 相对湿度 50-90% ±4﹪ 

气流速度 0.4 m/s ±0.1 m/s 

15 
水洗尺寸变

化率机 

内筒转动时

间 

3 min\7 min\12 

min 
±0.1 s 

校准 
JJF(纺织)052-2012 织物

缩水率试验机校准规范 
1 年 / 转速(脱水） 500 r/min ±20 r/min 

温度 30-92 ℃ ±3 ℃ 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

16 
滚箱式起毛

起球仪 

转速 60 r/min ±2 r/min 

首次校准/核查 
JJF(纺织)053-2006 滚箱

式起毛起球仪校准规范 
1 年 

聚氨酯管核查按

GB/T 4802.3-2008 附

录 A 进行（1 次/年） 

箱内摩擦系

数 
/ 0.4～1 

起球性能校核按

GB/T 4802.3-2008 附

录 A.4 进行（1 次/半

年） 

17 
织物起毛起

球仪 

轨迹 Φ40 mm ±1 mm 

首次校准/核查 
    JJF(纺织)031-2006

织物起毛起球仪校准规范 
2～3 年 

毛刷高度按 GB/T 

4802.1-2008 附录

A.3 核查（1 次/半年） 

往复速度 60 r/min ±1 r/min 

压力 

490 cN 

±1% 780 cN 

590 cN 

毛刷高度 / / 

18 
马丁代尔耐

磨仪 

压锤质量 2.5 kg ±0.5 kg 

首次校准/核查 
JJF(纺织)036-2012 织物

平磨仪校准规范 
/ 

李萨茹图形 

按 GB/T 

21196.1-2007 附录 A

核查（1 次/半年） 

压锤直径 120 mm ±10 mm 

李莎茹图形 一致 符合 

19 
乱翻式起毛

起球仪 

转速 1200 r/min ±60 r/min 
首次校准 / 2～3 年 / 

时间 1800 s ±30 s 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

20 
钉锤式勾丝

仪 
转速 60 r/min ±2 r/min 首次校准 / 2～3 年 / 

21 
毛细管效应

测定仪 
标尺示值 / ±1 mm 首次校准 

JJF(纺织 056-2006毛细管

效应测定仪校准规范 
/ / 

22 
纺织静电电

阻测试仪 
电阻 

＜1010 Ω ±10% 

校准 

JJG 690-2003 高绝缘电阻

测量仪（高阻计）检定规

程 

1 年 / 

＞1010 Ω ±20% 

23 
摩擦色牢度

仪 

摩擦头直径 16 mm ±0.1 mm 

校准/核查 
JJF(纺织)027-2010 染色

摩擦色牢度仪校准规范 
2～3 年 

往复动程进行核查（1

次/年） 
摩擦头压力 9 N ±0.2 N 

往复动程 104 mm ±3 mm 

24 
耐洗色牢度

仪 

温度 (30～95) ℃ ±2 ℃ 

校准/核查 
JJF(纺织)026-2010 耐洗

色牢度校准规范 
1 年 

温度进行核查（1 次/

年） 
转速  40 r/min ±2 r/min 

时间 (30～240) min ±2 min 

25 
汗渍色牢度

仪 
压强 12.5 kPa ±0.9 kPa 首次校准 

JJF(纺织)028-2010 汗渍

色牢度仪 
/ / 

26 
热压、干热

色牢度仪 

压强 4 kPa ±1 kPa 

校准 
JJF(纺织)029-2012 熨烫

升华色牢度仪校准规范 
1 年 

/ 

加热块表面

温度 
(100～210) ℃ ±2 ℃ / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

27 
日晒气候色

牢度仪 

黑板温度 45 ℃ ±1 ℃ 

校准 
JJF(纺织)051-2012 日晒

气候色牢度仪校准规范 
1 年 

/ 

辐照度 1.10 w/m2 ±0.03 w/m2 / 

28 标准光源箱 

D65 光源光

照度 
≥600 lx / 

校准 
JJF(纺织)055-2012 标准

光源箱校准规范 
1 年 

光照度进行核查（1

次/半年） D65 光源色

温 
6500 K ±300 K 
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附录 C：（资料性附录） 

表 C.1 纺织类通用设备校准或核查目录 

 

序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

1 钢直尺 长度 

50 mm 

±0.10 mm 

首次校准/核查 
JJG1-1999 钢直尺检定规

程 
/ 

长度进行核查（1 次/

年） 

150 mm 

300 mm 

500 mm 
±0.15 mm 

600 mm 

1000 mm ±0.20 mm 

1500 mm ±0.27 mm 

2000 mm ±0.35 mm 

2 
  通风式快

速八篮烘箱 
温度 105 ℃ ±2 ℃ 校准 

  JJF(纺织)011-2010 八

篮烘箱校准规范 
1 年 

温度进行核查（1 次/

年） 

3 恒温水浴锅 温度 (15～100)℃ ±2 ℃ 核查 
使用校准后的温度计进行

核查 
1 年  

4 缩水率烘箱 温度 60 ℃ ±5 ℃ 校准 
JJF(纺织)059-2010 通风

式纺织烘箱校准规范 
1 年 

温度进行核查（1 次/

年） 

5 
化纤卷曲收

缩率烘箱 
温度 0～300 ℃ ±5 ℃ 校准 

JJF(纺织)059-2010 通风

式纺织烘箱校准规范 
1 年  
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

6 扭力天平 质量 

5 mg     10 mg     

25 mg     50 

mg      100 mg 

按照相应标准 校准 
JJG46-2004 扭力天平检

定规程 
1 年 

质量进行核查（1 次/

年） 

7 
电子天平

（0.0001g） 
质量 (0～250) g ±1.5 g 校准 

JJG1036-2008 电子天平检

定规程 
1 年 

质量进行核查（1 次/

年） 

8 天平 质量 ≥50 g 0.1 g 校准 
JJG 1036-2008 电子天平

检定规程 
1 年 

质量进行核查（1 次/

年） 
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附录 D：（资料性附录） 

表 D.1 轻纺实验室化学类设备校准或核查目录 

 

序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

1 
原子吸收分

光光度计 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJG694-2009 原子吸收分

光光度计检定规程 
4 年  

检出限（mg/kg） / 
按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年  

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   

标准曲线相关

系数（γ） 
/ ≥0.997 核查 1 年  

2 
原子荧光光

度计 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 JJ939-2009 原子荧光光度 4 年  

检出限（mg/kg） / 
按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

核查 
实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年  

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

复性的要求进

行评价 

标准曲线相关

系数（γ） 
/ ≥0.997 核查 1 年   

3 

电感耦合等

离子体质谱

仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJF 1159-2006 四极杆电

感耦合等离子体质谱仪校

准规范 

4 年  

检出限（mg/kg） / 
按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年  

重复性（%） / 核查 1 年  

回收率（%） / 核查 1 年  

标准曲线相关

系数（γ） 
/ ≥0.997 核查 1 年  

4 

电感耦合等

离子体发射

光谱仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJG 768-2005 放射光谱仪

检定规程 
4 年  

检出限（mg/kg） / 按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

核查 实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

1 年   

重复性（%） / 核查 1 年   
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

回收率（%） / 

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 
1 年   

标准曲线相关

系数（γ） 
/ ≥0.997 核查 1 年   

5 
紫外可见分

光光度计 

波长范围 190 nm~340 nm / 校准 
JJG-2005 紫外、可见近红

外分光光度计检定规程 
1 年  

波长示值误差

级别 
/ I 校准  1 年  

6 气相色谱仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJG 700-2016 气相色谱仪

检定规程 
4 年  

检出限（mg/kg） / 
按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年  

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

7 
总有机碳分

析仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJG821-2005 总有机碳分

析仪检定规程 

4 年 
 

总有机碳示数

误差 
/ ±2.5% 核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年 
 

总有机碳重复

性（RSD） 
/ ＜2% 核查 

1 年 

 

8 

气相色谱/

三重串联四

极杆质谱联

用仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJF 1164-2006 台式气相

色谱-质谱联用仪校准规

范 

4 年 

 

检出限（mg/kg） / 按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年   

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   

9 
高效液相色

谱仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 JJG705-2014 液相色谱仪                     4 年  

检出限（mg/kg） / 按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

核查 实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

1 年  

重复性（%） / 核查 1 年  
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

回收率（%） / 

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 
1 年  

10 气质联用仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJF 1164-206 台式气相色

谱-质谱联用仪校准规范 
4 年  

检出限（mg/kg） / 按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年   

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   

11 液质联用仪 

校准规范中全

参数 
/ / 校准 

JJF 1317-2011 液相色谱-

质谱联用仪校准规范 
4 年  

检出限（mg/kg） / 按照实验室使

用该设备开展

的相应检测方

法中，对于检出

限、回收率、重

复性的要求进

行评价 

核查 

实验室使用该设备开展的

相应检测方法中所涉及到

的标准物质进行测试，测

试的方法与该标准中规定

的样品处理方法一致。 

1 年   

重复性（%） / 核查 1 年   

回收率（%） / 核查 1 年   
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

12 酸度计 

电计示值误差

（pH） 
/ ±0.01 

校准/核查 

JJG119-2005实验室 pH(酸

度)计检定规程 

  

1 年 
使用前使用标准溶液

进行核查 电计示值重复

性（pH） 
/ ≤0.01 

13 
镍释放磨损

试验机 

时间 

5 h ±5 min 核查 

参照产品技术说明书 

1 年  

2.5 h ±5 min 核查 1 年  

转速 30 r/min ±2 min 核查 1 年  

14 微波消解仪 

红外温度传感

器 
130 ℃ ±3 ℃ 校准 

GB/T 26814-2011《微波消

解装置》 

1 年  

压力装置 
按照仪器允许压力进

行 
/ 校准 1 年  
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附录 E：（资料性附录） 

表 E.1 皮革/鞋类设备校准或核查目录 

 

序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

1 
皮革色牢度

测定仪 

测试柱重量 500 g ±25 g 
核查 

用推拉力计核查 2～3 年 / 

负重块质量 500 g ±10 g 
校准 JJG99-2006 砝码检定

规程 
2～3 年 / 

长度 35-40 mm / 
核查 

用钢直尺核查 2～3 年 / 

速度 40 次/min ±2 次/min 核查 用秒表核查 2～3 年 / 

2 
皮革厚度测

定仪 

百分表 0-10 mm ±0.02 mm 校准 

JJG34-2008 指示表（指

针式、数显式）检定规

程 

2～3 年 / 

测试台 50.0 mm ±0.2 mm 
核查 

用游标卡尺核查 2～3 年 / 

测试台圆柱

体 
10 mm ±0.05 mm 

核查 
用游标卡尺核查 2～3 年 / 

压脚 10 mm ±0.05 mm 
核查 

用游标卡尺核查 2～3 年 / 

压脚配重 393 g ±10 g 核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

3 
皮革崩裂强

度测定仪 

压环直径 25 mm ±0.025 mm 核查 用游标卡尺核查 2～3 年 / 

顶杆球头直

径 
6.25 mm ±0.025 mm 

核查 
用游标卡尺核查 2～3 年 / 

顶杆伸展速

度 
12 mm/min ±2 mm/min 

核查 
用秒表核查 2～3 年 / 

崩裂力 1000 N / 首次校准/核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

4 
皮革收缩温

度测定仪 

温度计 0-100 ℃ ±0.5 ℃ 校准 

JJG 130-2011 工作用

玻璃液体温度计检定

规程 

2～3 年 / 

温升速度 2 ℃/min ±0.2 ℃ 核查 用秒表核查 2～3 年 / 

负重块与测

试钩质量差 
3 g / 

核查 
用电子天平核查 2～3 年 / 

试样顶部与

底部温差 
≤1 ℃ / 

核查 
用温度计核查 2～3 年 / 

5 
皮革耐折牢

度测定仪 

上夹具位移

角度 
22.5° ±0.5° 

核查 
用万能角度尺核查 2～3 年 / 

上夹具位移

速度 
100 次/min ±5 次/min  

核查 
用秒表核查 2～3 年 / 

上下夹具间

距 
25 mm ±0.5 mm  

核查 
用钢直尺核查 2～3 年 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

6 
皮革耐磨试

验机 

转速 60 r/min ±5 r/min  核查 用秒表核查 2～3 年 / 

支撑臂单重 250 g ±10 g  核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

负重块  250 g ±10 g  核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

负重块  750 g  ±10 g  核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

7 
毛皮颜色摩

擦测定仪 

摩擦头直径 30 mm / 核查 用游标卡尺核查 2～3 年 / 

往复速度 26 次/min  / 核查 用秒表核查 2～3 年 / 

摩擦头行程 270 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

摩擦头行程 210 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

摩擦头行程 150 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

摩擦头压力 19700 Pa ±140 Pa  核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

8 
箱包行走里

程磨耗机 

水泥测试辊 216 mm ±2 mm 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

凸版 30 mm×3 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

线速度 4000 m/h / 核查 用转速表核查 2～3 年 / 

固定台架 45° ±2° 核查 用万能角度尺核查 2～3 年 / 

9 
箱包振荡冲

击测试仪 

减震弹簧冲

击系数 
17.54 N/mm / 

核查 
用推拉力计核查 2～3 年 / 

试验行程 150 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

试验速度 20 次/min / 核查 用秒表核查 2～3 年 / 
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序号 
仪器设备名

称 

校准参量 测量范围 
最大允差 

（准确度等级） 建议校准或 

核查方式 
校准/核查方法 建议周期 备注 

依据检测方法标准中的要求 

10 
箱包落锤冲

击测试仪 

冲击头半径 50 mm ±2 mm 核查 用游标卡尺核查 2～3 年 / 

冲击头质量 2000 g ±10 g 首次校准/核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

冲击头质量 3000 g ±10 g  首次校准/核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

冲击头质量 4000 g ±10 g 首次校准/核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

冲击头质量 5000 g ±10 g 首次校准/核查 用推拉力计核查 2～3 年 / 

11 
拉链轻滑度

测试仪 
测试速度 1250 mm/min ±50 mm/min 

核查 
用秒表核查 2～3 年 / 

12 
拉链负荷拉

次仪 

往复频率 30 次/min / 核查 用秒表核查 2～3 年 / 

行程 75 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

夹具 25 mm×10 mm / 核查 用游标卡尺核查 2～3 年 / 

13 
电子万能材

料试验机 

力 

5000 N ±0.5% 

校准 

JJF(纺织)062-2010

《电子式织物强力

机校准规范》 

2～3 年 

/ 

/ 
2500 N ±0.4% 2～3 年 

100 N / 2～3 年 

长度 0～999 mm / 核查 用钢直尺核查 2～3 年 / 

速度 0～1000 mm/min / 核查 用秒表核查 2～3 年 / 

 


